sintek

miihendislik

TIRNAKLI PUNTALAR

Nasil Calisir ?

Tirnakl puntanin 3 ana bileseni vardir.
1- Ana govde
2- Dondirme diski

3- Merkezleme puntasi

Tirnakh Punta
Ana Govde

is Pargasi

Dindiirme Diski

Ureticilerin kaliteyi ve verimliligi artirma
arzulari, daha vylksek hizda parca
islenmesine imkan taniyan tekniklerin
gelistirilmesine yol agmistir.

Tirnakli puntalar gibi ginimizde var
olan ileri teknolojiye sahip ekipmanlar
sayesinde, disiuk yatinm masraflariyla
yuksek kaliteli trinler daha kisa slirede
Uretilebilmektedir.

Tirnakh puntanin en 6nemli 6zelligi, is
parcasinin tek operasyonda boydan

boya islenmesine elvermesidir.

Diner Punta




Ana gdvde: Tornalama islemi sirasinda olusacak ylksek kuvvetlere karsi direng gésteren
ve tirnakli puntanin tezgaha baglanmasini saglayan bélimdur. Tezgah baglantisi, tezgah
Uzerindeki konik yuvaya yapilabildigi gibi, punta direkt olarak torna aynasinin ayaklarina

da baglanabilmektedir.

Dondiirme diski: Islenecek parca capina gore degisik dlgiilerde olup parcanin alindan
sikistiriimasini ve dondurilmesini saglar. Déndidrme diski Gzerinde bulunan metal

tirnaklar sikma kuvvetinin en iyi sekilde is pargasina iletilmesini saglar.

Merkezleme Puntasi: is parcasinin en hassas sekilde merkezlenip dénme ekseninin

belirlenmesini ve bu eksenin tornalama sliresince de korunmasini saglar.

Karsi punta (doner punta) tarafindan optimum bir eksenel basma yukul segilmelidir. Bu
basma yUki gerekirse bir tablo yardimiyla teorik olarak hesaplanabilir. Bu yikli 6lgmek

amaciyla da bir saatli doner punta kullanilmasinda yarar vardir.

Kompanzasyonlu olan modellerde, her tirnadin ylzeye esdeder sekilde basing uygulamasi
saglanarak, parca dayanma ylzeyinde olmasi muhtemel ylizey pirlzlerinin yaratacadi
salgl problemlerinin dnline gecilmektedir.

Nasil Secgilmeli ?

1- 1lk olarak islenecek parcanin capi ve tornalama sonrasi elde edilecek cap
hesaplanir.

2- Bu cgapa uygun bir dondirme diski segilir. Déndlirme diski Gzerindeki tirnaklarin
dizilisi farkli oldugundan isleme yo6nine de dikkat edilerek déndirme diski sol
dénuslu, sag donusli veya her iki yonde kullanilabilen tir olarak belirlenir.

3- Dondirme diskinin capina uygun olan bir merkezleme puntasi segilir.

4- Tirnakh puntanin baglanacagi tezgaha gore mors konik saftli veya torna aynasina

baglanabilen tipte bir ana gévde secilir.

Sintek Muihendislik is parcasi teknik resmini inceleyerek miuisterilerine en uygun ve

ekonomik olan tirnakli puntayr 6nermektedir.



